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M a n a g e m e n t  d e s  f l u i d e s  s i m p l e  e t  r a p i d e , é q u i p e m e n t  c o m p a c t

ECOLINE

Facile à utiliser, compact et ergonomique

Grâce au chariot ECOLINE, les systèmes de lubrification ou hydrauliques 

peuvent être remplis et nettoyés  facilement et les fluides peuvent être

dépollués par un système de dérivation sans l’usage de la fonction filtre.

Sa conception ergonomique permet de le manipuler facilement même dans

les espaces les plus confinés

Protection des composants grâce à une filtration ultra-fine

Le filtre ultra-fin EXAPOR® est le cœur même du système de management des

fluides ECOLINE d’ARGO-HYTOS. La haute efficacité de séparation garantit des

niveaux de dépollution excellents et par conséquent protège très efficacement

les équipements techniques. La grande capacité de rétention des impuretés des

filtres ultra-fins EXAPOR® garantit un fonctionnement économique de l’ECOLINE.

ECOLINE Modèle de base – UM 045

L’appareil UM 045 est livré avec des tuyaux, il est prêt à fonctionner.

Afin de faciliter le transport, les câbles électriques de même que le tuyau de

retour et d'aspiration disposent de systèmes de retenus fixés sur le chariot.

Les appareils sont protégés par le châssis en forme de panier.
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… a v e c  c o m p t e u r  d e  p a r t i c u l e s  i n t é g r é

Afin d’afficher et d’analyser les tendances sur un graphique ou un tableau,

les données peuvent être transmises à un ordinateur via une interface 

RS 232. Si la transmission des données par ordinateur n’est pas possible,

l’appareil peut enregistrer jusqu’à 500 mesures dans une mémoire tampon

qui peuvent être retrouvées par la suite.

Le modèle de base du compteur de particules sur l’appareil UMPC 045

peut être relié à un organiseur PALM ou à un PC grâce à l’interface

infrarouge. Un cd comprenant le logiciel nécessaire à la transmission des

données est livré avec le matériel.

Le compteur de particules UMPC 045 contrôle en permanence la dépollution du

fluide lors du processus de filtration.

Une valve permet de passer entre les modes «nettoyage» ou «remplissage».

Un nombre ordinal correspondant à la taille des particules, 4, 6, 14, ou 21 µm,

s’affiche sur l’écran du compteur de particules conformément à la norme 

ISO 4406 : 1999.

ECOLINE avec compteur de particules intégré – UMPC 045
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Le logiciel d’exploitation permet également de mettre en place des

processus de dépollution qui sont contrôlés suivant le degré de contami-

nation des fluides.

Les classes de propreté déterminées peuvent être imprimées sur site, ou

bien elles apparaissent sur le PODS Pro lui-même à tout moment. Elles

peuvent être également téléchargées sur une mémoire externe à posterio-

ri ou par l’intermédiaire du logiciel spécifique PODSware.

Le logiciel PODSware permet à l’utilisateur d’imprimer des certificats de

propreté personnalisés.

ECOLINE dans la version UMP 045 est équipé d’adaptateurs pour le compteur de

particules portable PODS Pro. Le compteur de particules PODS Pro se fixe

facilement sur l’ECOLINE et il est opérationnel immédiatement. La propreté des

fluides est contrôlée dans le tuyau de dérivation grâce au PODS Pro lors de la

dépollution des systèmes hydrauliques.

L’ECOLINE associé au compteur de particules PODS Pro vous permet de vérifier

l’efficacité du nettoyage. Il est possible de choisir le niveau de dépollution en

entrant la classe de propreté désirée. Lorsque la classe de propreté programmée

est atteinte, l’unité complète UMP 045 et PODS Pro s’éteint.

De plus grâce au PODS Pro, la classe de propreté peut être déterminée en ligne

sur les lignes hautes pression ou par échantillonnage de flacons conformément

aux classes de propreté standard.

ECOLINE avec compteur de particules PODS Pro – UMP 045

… a v e c  c o m p t e u r  d e  p a r t i c u l e s  p r o g r a m m a b l e
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R é s u m é  d e s  a v a n t a g e s

1. Economique

Efficacité sur toute la chaîne des systèmes de management des

fluides ARGO-HYTOS. Le retour sur investissement des systèmes

ARGO-HYTOS se fait rapidement car les intervalles de maintenan-

ces sont moins nombreux et la disponibilité de la machine en est

donc augmentée.

2. Changement des élements filtrants facilement

L’élément filtrant se retire de son socle avec le couvercle.

Le clapet de rétention des saletés permet de retirer complète-

ment le dépôt solide de particules avec l’élément filtrant.

Pendant le fonctionnement, le fluide passe à travers l’élément

filtrant de l’intérieur vers l’extérieur ce qui élimine le besoin de

rincer le support du filtre.

3. Fonctions commutatrices

La valve rotative permet de passer entre les différents modes de

fonctionnement : « filtration » et « dépollution sans filtration par

dérivation ».

4. Les tuyaux restent en place

Les systèmes de retenue fixés sur les côtés du chariot permettent

de garder les tuyaux en place dans n’importe quelle position de

transport.

5. Conception compacte

Parmi les nombreuses caractéristiques à la pointe de la techno-

logie de l’ECOLINE, la conception compacte est un atout majeur

que nos ingénieurs ont su développer. Le transport de l’ECOLINE

en position horizontale, comme par exemple à l’arrière d’un

véhicule de service, est facilité par la présence des roues et la

forme arrondie du châssis.

6. Ergonomie inégalable

La technologie et la conception d’excellence perdraient de leur

sens si les équipements de maintenance nécessitaient des efforts

physiques de la part de l’utilisateur. C’est la raison pour laquelle

l’ergonomie a été un élément de première importance lors de la

conception de l’ECOLINE.

Grâce à une répartition optimisée du poids, l’ECOLINE peut être

inclinée avec un minimum d’effort. L’ECOLINE peut se transporter

inclinée tout en marchant droit, le mal de dos est ainsi évité.
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D e s c r i p t i o n  

La vitesse de dépollution dépend de l’efficacité des éléments filtrants 
(βx (c )

), du débit volumique nominal (Qnominal) et du volume d’huile (Vréel).

La vitesse de dépollution apparaît sur les graphiques D1-D2 en fonction
de la finesse du filtre (classes de propreté selon ISO 4406 : 1999). Les
valeurs sont enregistrées suivant des méthodes de laboratoire et peuvent
être influencées par les conditions ambiantes (telles que l’introduction de
saletés en continu dans des équipements en cours de fonctionnement,
forte teneur en eau, etc.).

Toutes les courbes caractéristiques (voir graphiques D1-D2) se rapportent
à un volume de fluide de référence de 180 l et à débit volumique nominal
de 15 l/min.

La formule ci-dessous doit être utilisée pour convertir le volume d’huile réel :

t réelle = Vitesse de dépollution réelle

∆t = Vitesse de dépollution pour un volume d’huile de 180 l

Vréel = Volume de fluide à nettoyer

Qnominal = Débit volumique nominal, voir le tableau de valeurs

A des fins d’analyses, nous recommandons ARGO-HYTOS OPCom qui est
intégré dans la version FAPC 016 ou le compteur de articules PODS Pro.

Vitesse de dépollution

t réel = 
Vréel · ∆t

12 · Qnominal

Détermination de la vitesse de dépollution

1. Déterminer la classe de propreté initiale et la reporter sur le graphique,

par exemple 19/17/14 selon la norme ISO 4406 : 1999

2. Déterminer la classe de propreté cible et la reporter sur le graphique,

par exemple 16/14/11 selon la norme ISO 4406 : 1999

3. Déterminer ∆t, dans ce cas ∆t = 25 min

4. Remplacer les valeurs dans la formule, où  Vréel = 350 l et 

Qnominal = 16 l/min
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Durée d’exécution en min.

Valeur de
propreté cible

Valeur de 
propreté initiale

t réel = 
Vréel · ∆t 

12 · Qnominal
= 46 min

350 · 25

12 · 16

~~

Courbes représentant la vitesse de dépollution en fonction de la finesse du filtre

Eléments filtrants 3E-N et 5E-N EXAPOR®

Volume de fluide de référence Qnominal =15 l/min 
Elément filtrant 12E EXAPOR®

Volume de fluide de référence Qnominal = 15l/min
D1

Dx

D2

Courbes caractéristiques pour les finesses de filtration dans le tableau de sélection

Rapport de filtration β en fonction de la taille des particules x déterminé avec le test Multipass selon ISO 16889

Taille de particules x [µm]  (pour des 
particules de tailles supérieures à celle connée x)
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Durée d’exécution en min Durée d’exécution en min

Les abréviations représentent les valeurs β
ci-dessous concernant la finesse :

Pour les éléments filtrants EXAPOR® :

3E-N = β 3 (c) ≥ 200 EXAPOR®

5E-N = β 5 (c) ≥ 200 EXAPOR®

12E = β 12 (c) ≥ 200 EXAPOR®
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S p é c i f i c a t i o n s  

D i m e n s i o n s

Raccords hydrauliques

Tuyaux :

Tuyau d’aspiration NG 32, longueur 2,7 m,

crépine d’aspiration 280 µm 

Tuyau à pression NG 25, longueur 2,7 m

Raccords électriques / moteur électrique

Moteur électrique avec ventilateur de refroidissement

Câble : longueur 6 m

Types de moteur électrique : 1~ 230 V / 50 Hz

3~ 400 V / 50 Hz

Type de protection : IP 54

Voir tableau de valeurs

Capacité du réservoir

environ 13 l

Type de pompe

Pompe à engrenages interne

Positions de fonctionnement et de transport

Positions de fonctionnement : debout

Positions de transport : debout et horizontal

Fluides hydrauliques

Huile minérale et fluides hydrauliques biodégradables 

(HEES et HETG, voir feuillet info-service 00.20).

Autres fluides sur demande.

Plage de températures des fluides

0 °C ... +65 °C (voir également plage de viscosité des fluides).

Plage de températures ambiantes

0 °C ... +50 °C

Options

Eléments filtrants à rétention d’eau EXAPOR® AQUA

S’utilise pour absorber l’eau de manière temporaire sur les systèmes

standard. (N’hésitez pas à nous contacter pour plus d’informations)

Symbole hydraulique 1 – UM 045 Symbole hydraulique 2 – UMPC 045 Symbole hydraulique 3 – UMP 045

En
vi

ro
n 

10
50

 m
m

Environ 565 mm Environ 785 mm

Plage de viscosité

Type Fonctionnement
min. en continu

Fonctionnement
max. en continu

Fonctionnement 
max. – brève durée

UM 045/UMP 045
UMPC 045

UMPC 045

15 mm2/s

15 mm2/s

600 mm2/s

250 mm2/s*
800 mm2/s*

800 mm2/s

800 mm2/s

* La détermination précise de la classe de propreté est possible dans une plage de viscosité de 15 mm2/s 

à 250 mm2/s.
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T a b l e a u  d e  s é l e c t i o n

Autres versions sur demande.

Eléments filtrants : Voir tableau de valeurs
Filtre absorbant l’eau EXAPOR®AQUA sur demande.

Accessoires: rallonges pour tuyau sur demande.
Pour les indicateurs de colmatage adéquats, voir la fiche technique 60.20.

We produce fluid power solutions

ARGO-HYTOS SARL · 7, rue des Frères Rémy · 57200 Sarreguemines · France

Tél. +33 387 28 53 30 · Fax +33 387 28 53 39 · info.fr@argo-hytos.com · www.argo-hytos.com

Sous réserve de modifications de techniques · 9107296A-f · 1008

ECOLINE modèle de base – UM 045

UM 045-1553 45 l/min 3E-N 840 g 1~230 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 1 V7.1560-103 optique 76,5 kg

UM 045-4553 45 l/min 3E-N 840 g 3~400 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 1 V7.1560-103 optique 76,5 kg

UM 045-1153 45 l/min 5E-N 840 g 1~230 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 1 V7.1560-03 optique 76,5 kg

UM 045-4153 45 l/min 5E-N 840 g 3~400 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 1 V7.1560-03 optique 76,5 kg

ECOLINE avec compteur de particules OPCom – UMPC 045

UMPC 045-15535 45 l/min 3E-N 840 g 1~230 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s* 2,0 m 2 V7.1560-103 optique 97 kg

UMPC 045-45535 45 l/min 3E-N 840 g 3~400 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s* 2,0 m 2 V7.1560-103 optique 97 kg

ECOLINE avec compteur de particules programmable et portable PODS Pro – UMP 045

UMP 045-1553 45 l/min 3E-N 840 g 1~230 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 3 V7.1560-103 optique 84 kg**

UMP 045-4553 45 l/min 3E-N 840 g 3~400 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 3 V7.1560-103 optique 84 kg**

UMP 045-1153 45 l/min 5E-N 840 g 1~230 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 3 V7.1560-03 optique 84 kg**

UMP 045-4153 45 l/min 5E-N 840 g 3~400 V 50 Hz 1,1 kW 2,7 m 2,7 m 15 ... 600 mm2/s 2,0 m 3 V7.1560-03 optique 84 kg**
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Demandez notre fiche technique PODS Pro pour plus d’informations sur le compter de particules PODS Pro.

* La détermination précise de la classe de propreté est possible dans une plage de viscosité de 15 mm2/s à 250 mm2/s    ** sans PODS Pro

Demandez notre fiche technique n°100.10 pour plus d´informations sur le compteur de particules OPCom
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